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Y5 xydizer

SPECYFIKCJA TECHNICZNA

Model ‘ O xydizer
Cisnienie pracy min/max (bar) 20/83
Temperatura pracy min/max (°C) 2/48
Potaczenie elektryczne (V/Hz) 230/ 50®
Maksymalny pobér mocy (VA) 12
Potaczenie hydrauliczne wlot/wylot 1"BSP GZ

) Dostarczone z transformatorem 24V

OSIAGI?
Model O xydizer
Ilos¢ ztoza (L) 1-28 2-56
Zalecany maksymalny przeptyw (m*/godz)®) 1,1 1,6
Nominalny przeptyw podczas ptukania (L/min) 23 30
Zuzycie wody na regeneracje (L) 352 444

12 Wielkosci przyblizone, osiqgi zalezq od warunkéw roboczych i jakosci wody.
B ciqggta zmiana szybkosci przeptywu; mozliwe krétkotrwate wyzsze (do 2 razy) wartosci szybkosci przeptywu.

WYMIARY | WAGA

Model O, xydizer

Ilosc ztoza (L) 1-28 2-56
Szeroko$¢ mm) 268 317
Wysoko$¢ (mm) 1185 %10 1503 £10
Gtebokos¢ (mm) 290 317
Gtebokos¢ wraz z bypassem (mm) 371 376
Wysokos¢ wlot/wylot (mm) 1047 1356
Waga (kg) 30,6 55,1
OGRANICZENIA

Model O xydizer

pH do usuniecia zelaza 6,8-9,0

pH do usuniecia manganu 8,0-9,0

pH do usuniecia zelaza i manganu 8,0-85

Max. poziom zawartosci zelaza (Fe?) 15 mg/Ltr

Max. poziom zawartosci manganu (Mn%) 2 mg/Ltr

Max. poziom zawartosci siarkowodoru (H,S) 5 mg/Ltr

Zwigzki organiczne

max. 4,0 mg/L; wyzszy poziom moze utrudniac
prawidtowe funkcjonowanie systemu

Chlor

max. 1,0 mg/Ltr

Bakterie zelazowe

Jesli s3 obecne bakterie zelazowe moze by¢
konieczny czesty serwis oraz zywotnosc systemu
moze by¢ ograniczona; poprzez prawidtowe
kontrolowanie wystepowania bakterii zelazowych
przy uzyciu chloru lub innej zatwierdzonej metody
redukowania bakterii mozna zapewnic wtasciwe
funkcjonowanie systemu
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Utlenianie jest prostym, efektywnym i ekologicznym
sposobem usuwania zelaza i manganu z wody.

—

Birm®, ztoze zastosowane we wszystkich systemach filtrow O _xydizer
spetnia podwdijng funkcje:

1. Sprawuje funkcje katalizatora pomiedzy rozpuszczonymi czqgstec-
zkami tlenu oraz czgsteczkami zelaza i manganu wystepujgcymi w
wodzie; wzmacnia on reakcje utleniania dzieki ktérej rozpuszczone
zelazo i mangan przeksztatcajq sie w nierozpuszczalne czgsteczki.

2. Dzieki jego niezwykle aktywnej powierzchni bardzo efektywnie
wylapuje witasnie te nierozpuszczone czqsteczki i odfiltrowuije je z

wody.

W ftrakcie regeneracji system usuwa wszystkie czqsteczki state ze

zfoza podczas ptukania przeciwprgdowego.

O xydizer: wyzsze osiagi dla najlepszych rezultatow!

Dodatkowo oprécz sprawdzonego procesu utleniania O xydizer posiada rewolucyinqg ceche jakq

jest ‘komora sprezonego napowietrzania’ zintegrowana z samym systemem filtrowania.

1. Podczas kazdej okresowe| regeneracii, powietrze jest zasysane do zbiornika cisnieniowego za
pomocq glowicy sterujqcej, ktére formuje ‘komore sprezonego napowietrzania’ w gérnej czesci
tego zbiornika.

2. Podczas uzytkowania, nieoczyszczona woda, ktéra wchodzi do zbiornika cisnieniowego pierwszy
raz styka sie z powietrzem w ‘komorze sprezonego powietrza’ i zostaje napowietrzona; napowi-
etrzanie to znacznie przyspiesza proces utleniania rozpuszczonego manganu, ale réwniez wpty-

wa na siarkowodoér poprzez utlenienie go do nierozpuszczalnych czgsteczek siarki.

O_xydizer zupetnie eliminuje potrzebe
“zewnetrznych urzgdzen napowietrzajacych”,
COo znacznie upraszcza instalacje i utrzymanie

skompresowane
powietrze

Birm®

Zelazo, mangan i siarkowodér:

powszechne problemy wody ze studni gtebinowych ‘J.,‘
Domownicy korzystajqcy ze studni gtebinowych czesto borykajq sie z wy- o‘
sokim poziomem zelaza i manganu w wodzie. Zwiqzki te wystepujq zwykle ’9

w niewidzialnej rozpuszczonej formie - woda wydaje sie czysta. Jednak w GA

momencie, gdy woda jest wystawiona na dziatanie powietrza, rozpuszczone

zelazo i mangan utleniajq sie i przybierajq postac nierozpuszczalnych czgsteczek.

Oznaki zelaza i manganu w wodzie to:
> Woda ma rdzawo-brgzowy kolor;
> Woda ma nieprzyjemny smak;

> Rdzawo-brgzowe zabarwienie (zelazo) lub brqzowo-czarne

plamy (mangan) na praniu, porcelanie, naczyniach...

Innym problemem wody ze studni gtebinowych jest tez siarkowodér - gaz, ktéry naturalnie
wystepuje w wodach gruntowych i jest wytwarzany w wyniku rozktadu materiatu organicznego i
bakterii redukujqcych siarke

Oznaki siarkowodoru w wodzie to:

> Woda ma smak i zapach “zgnitego jajka”

> Przebarwienia na sztuécach srebrnych, miedzianych i z mosiqdzu;

> Zotte lub czarne plamy na urzqdzeniach kuchennych i
tazienkowych;

> Kawa, herbata i inne potrawy przygotowane z zanieczyszczonej
siarkowodorem wody moggq traci¢ swoje walory smakowe.

>-

N

> 17 gtowica sterujqca dla osiqgniecia najlepszych
przeptywow;
> Zaawansowany mikroprocesor z pamieciq NOVRAME,

podswietlany wyswietlacz;

/alet
orzysci

\%

Oprogramowanie EAZY dla tatwej obstugi i programowania;

\%

Butla cisnieniowa wykonana z wysokiej jakosci widkna

szklanego, odpornego na rdze;

V&k

Wysokiej jakosci ztoze filtracyjne;

> System pojedynczego zbiornika, brak zewnetrznych
napowietrzaczy kompresoréw...;

> Nie trzeba uzywaé chemikaliéw do regeneracii;

> Nie ma potrzeby systematycznej konserwacji lub

czyszczenia;

\%

tatwy i wygodny w instalacji;

> Bezpieczny dla szamb.




